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1. Цель и задачи освоения дисциплины

Целями освоения дисциплины (модуля) являются
-формирование у будущего педагога профессионального обучения знаний,

умений и навыков, необходимых для организации и ведения учебно-воспита-
тельного процесса по специальности;

- получение студентами знаний о методах обработки конструкционных
материалов резанием, о классификации, назначении и общих закономерно-
стях структурного построения металлорежущих станков и режущих инстру-
ментов, о структуре современного предприятия, о производственном про-
цессе.

Задачи курса:
- изучение основ теории резания материалов, различных методов обра-

ботки инструментальных материалов;
- разработка конструкций и эксплуатация режущего и измерительного

инструмента;
- изучение устройств наиболее распространенных станков и работ, вы-

полняемых на них;

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной об-
разовательной программы

Дисциплина Б1.В.ДВ.05.01 Резание материалов,станки и инструменты входит
в вариативнойчасть блока дисциплин учебного плана (основной профессио-
нальной образовательной программы) по направлению подготовки-44.03.05
Педагогическое образование (с двумя профилями подготовки),профили «Тех-
нология»и «Экономика».
ДисциплинаБ1.В.ДВ.05.01 Резание материалов базируется на компетенциях,
знаниях и умениях, сформированных в ходе изучения дисциплин
«Современные промышленные технологии»; «Основы материаловедения»;
«Физика»; «Химия»; «Математика»; «Технологический практикум по обра-
ботке материалов»;«Основы взаимозаменяемости, стандартизации и допуски
посадки».
Компетенции сформированные в процессе изучения дисциплины необходимы
для освоения содержания следующих дисциплин : «Организация современ-
ного производства»; « Художественная обработка материалов»; «Технология
моделирования и конструирования»,выполнения заданий (учебной, произ-
водственной практик, научно-исследовательской работы и выпускной квали-
фикационной работы).
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3. Планируемые результаты обучения по дисциплине
В результате освоения содержания программы у бакалавра должны быть

сформированы компетенции:

Формируемые компетенции Перечень планируемых результатов
обучения по дисциплине

(Код и наименование индикатора достижения
компетенции)

Код и наименование

Универсальные компетенции
УК-1. Способен осуществлять поиск, кри-
тический анализ и синтез информации,
применять системный подход для решения
поставленных задач.

УК-1.1.
Демонстрирует знание особенностей систем-
ного и критического мышления и готовность к
нему.
УК-1.2.
Применяет логические формы и процедуры,
способен к рефлексии по поводу собственной
и чужой мыслительной деятельности.
УК-1.3.
Анализирует источник информации с точки
зрения временных и пространственных усло-
вий его возникновения.
УК-1.4.
Анализирует ранее сложившиеся в науке оцен-
ки информации.
УК-1.5.
Сопоставляет разные источники информации
с целью выявления их противоречий и поиска
достоверных суждений.

Обязательные профессиональные компетенции (при наличии)
ПК-1 Способен нести ответственность за
собственную профессиональную компе-
тентность по профилю осваиваемой об-
разовательной программы.

1. Знать содержание, сущность, закономерности,
принципы и особенности изучаемых явлений и
процессов, базовые теории в предметной обла-
сти;закономерности, определяющие место пред-
мета в общей картине мира;программы и учебники
по преподаваемому предмету; основы общетеоре-
тических дисциплин в объеме, необходимых для
решения педагогических, научно-методических и
организационно-управленческих задач (педагоги-
ка, психология, возрастная физиология; школьная
гигиена; методика преподавания предмета).

ПК1.2. Уметь анализировать базовые предметные
научно¬теоретические представления о сущности,
закономерностях, принципах и особенностях изу-
чаемых явлений и процессов.

ПК1.3. Владеть навыками понимания и системного
анализа базовых научно-теоретических представ-
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лений для решения профессиональных задач.

(ПК-2) способен конструировать содержа-
ние образования в предметной области в
соответствии с требованиями ФГОС основ-
ного и среднего общего образования, с
уровнем развития современной науки и с
учетом возрастных особенностей обучаю-
щихся

ПК 2.1. Знать приоритетные направле-
ния развития образовательной системы РФ,
требования примерных образовательных про-
грамм по учебному предмету; перечень и со-
держательные характеристики учебной доку-
ментации по вопросам организации и реали-
зации образовательного процесса; теорию и
технологии учета возрастных особенностей
обучающихся;программы и учебники по пре-
подаваемому предмету.

ПК 2.2. Уметь критически анализиро-
вать учебные материалы предметной области с
точки зрения их научности, психолого¬педа-
гогической и методической целесообразности
использования; конструировать содержание
обучения по предмету в соответствии с уров-
нем развития научного знания и с учетом воз-
растных особенностей обучающихся; разраба-
тывать рабочую программу по предмету, курсу
на основе примерных основных общеобразо-
вательных программ и обеспечивать ее выпол-
нение.

ПК2.3.Владеть навыками конструирова-
ния предметного содержания и адаптации его
в соответствии с особенностями целевой ауди-
тории.
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ПК-ПК-3.способен осуществлять обучение
учебному предмету, включая мотивацию
учебно-познавательной деятельности, на
основе использования современных пред-
метно-методических подходов и образова-
тельных технологий.

ПК3.1. Знать методику преподавания учебного
предмета (закономерности процесса его пре-
подавания; основные подходы, принципы, ви-
ды и приемы современных педагогических тех-
нологий); условия выбора образовательных
технологий для достижения планируемых об-
разовательных результатов обучения;
теорию и методы управления образовательны-
ми системами, методику учебной и воспита-
тельной работы, требования к оснащению и
оборудованию учебных кабинетов и подсоб-
ных помещений к ним, средства обучения и их
дидактические возможности;
современные педагогические технологии ре-
ализации компетентностного подхода с учетом
возрастных и индивидуальных особенностей
обучающихся; правила внутреннего распоряд-
ка; правила по охране труда и требования к
безопасности образовательной среды.

ПК3.2. Уметь использовать достижения
отечественной и зарубежной методической
мысли, современных методических направле-
ний и концепций для решения конкретных за-
дач практического характера; разрабатывать
учебную документацию; самостоятельно пла-
нировать учебную работу в рамках образова-
тельной программы и осуществлять реализа-
цию программ по учебному предмету; разра-
батывать технологическую карту урока, вклю-
чая постановку его задач и планирование учеб-
ных результатов; управлять учебными группа-
ми с целью вовлечения обучающихся в про-
цесс обучения, мотивируя их учебно-познава-
тельную деятельность; планировать и осуще-
ствлять учебный процесс в соответствии с
основной общеобразовательной программой;
проводить учебные занятия, опираясь на до-
стижения в области педагогической и психо-
логической наук, возрастной физиологии и
школьной гигиены, а также современных ин-
формационных технологий и методик обуче-
ния; применять современные образовательные
технологии, включая информационные, а так-
же цифровые образовательные ресурсы; орга-
низовать самостоятельную деятельность обу-
чающихся, в том числе исследовательскую;ис-
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пользовать разнообразные формы, приемы,
методы и средства обучения, в том числе по
индивидуальным

(ПК5) способен обеспечить создание ин-
клюзивной образовательной среды, реали-
зующей развивающий и воспитательный
потенциал учебного предмета, разрабаты-
вать индивидуально-ориентированные кор-
ректированные направления учебной ра-
боты

ПК5.1 Знать основные психолого-педа-
гогические подходы к формированию и разви-
тию образовательной среды средствами пре-
подаваемого учебного предмета; правила вну-
треннего распорядка; правило по охране труда
и требования к безопасности образовательной
среды.

ПК5.2 Уметь использовать потенциал
учебного предмета для раскрытия творческих,
интеллектуальных и др. способностей обуча-
ющихся; разрабатывать и проводить предмет-
ные олимпиады, конференции, предметные
игры и пр.; планировать специализированный
образовательный процесса для группы, класса
и/или отдельных контингентов обучающихся с
выдающимися способностями и/или особыми
образовательными потребностями на основе
имеющихся типовых программ и собственных
разработок с учетом специфики состава обу-
чающихся, уточнение и модификация плани-
рования; использовать разнообразные формы,
приемы, методы и средства обучения, в том
числе по индивидуальным учебным планам,
ускоренным курсам в рамках федеральных го-
сударственных образовательных стандартов
основного общего образования и среднего об-
щего образования.

ПК5.3 Владеть способами проектирова-
ния образовательной деятельности с целью
использования имеющихся условий для успеш-
ного развития обучающихся с разными образо-
вательными возможностями; навыками орга-
низации и проведения занятий по учебному
предмету с использованием возможностей об-
разовательной среды; технологиями диагно-
стики причин конфликтных ситуаций, их про-
филактики и разрешения
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4.Трудоемкость изучения дисциплины

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зачетные единицы (108 ча-
са). Дисциплина изучается в __1_____ семестре (ах)

Таблица 1.
Вид учебной работы Очная

форма
обучения

Заочная
форма

обучения
Аудиторные занятия (всего): 48 10

Лекции 20 4
Практические занятия (ПЗ) 28 6
Семинары (С)
Лабораторные работы (ЛР)

Самостоятельная работа (всего) 60 98
Проработка материала лекций, подготовка к занятиям 28 38
Самостоятельное изучение тем 12 26
Контрольные работы 10 10
Реферат 10 24
и т.д.
Курсовая работа (при наличии)
Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) Зачет Зачет
Общая трудоемкость 108 108

5.Содержание дисциплины (Модуль)
5.1.Тематический план

Таблица 2.
№
п

/п

Наименование раз-
дела (темы) дисциплины

Виды учебной работы и трудоемкость их изучения
Ле

кции
Прак

тические
занятия

Л
абора-
торные
занятия

Cса
мостоятел
ьная ра-
бота

Про-
межуточ-
ный

контроль
о

чно
з

а-
оч-
но

о
чно

з
аоч-
но

о
ч-
но

з
а-
оч-
но

о
ч-
но

з
аоч-
но

1 Основы теории резания
1

1.1
Общие сведения о процес-
сах резания

1
1

1
1

3
4

5
6

2
1.2

Физические явления при
резании материалов

1
1

1
1

2
4

2
2

4
4

5
8

1
1.3

Сопротивление материалов
резанию

2
2

2
4

2
2

4
4

5
6

1.4 Инструментальные матери- 1 2 4
4

5
6
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алы. 1 2
1

1.5
Режим резания 2

2
4

4
4

4
5

10
7

1.6
Качество обработанной
поверхности при резании.

2
2

2
4

4
4

5
6

1
1.7

Особенности обработки
резанием.

1
1

4
4

6
6

2 Станки и режущий
инструмент
2

2.1
Общая характеристика ме-
таллорежущих станков

1
1

1
1

4
4

5
6

1
2.2

Обработка на токарных
станках.

2
2

1
1

2
2

2
2

4
4

6
8

2.3 Обработка на сверлильных
и расточных станках.

1
2

2
2

4
4

6
6

1
2.4

Обработка на фрезерных
станках

1
1

2
2

4
4

6
6

2.5 Обработка на строгальных и
протяжных станках.

1
1

4
4

6
6

2
2.6

Обработка на шлифоваль-
ных и доводочных
станках

1
1

2
2

4
4

6
6

2.7 Понятие о методах зубча-
тых обработки колес.

1
1

4
4

6
6

2.8 Автоматизация обработки
материалов резанием.

1
1

2
2

4
4

6
6

5.2.Содержание разделов (модуля) и трудоемкость по видам учебных за-
нятий ( в академических часах)

(Очная форма обучения)
№ Наименование раздела

дисциплины Содержание

1 Основы теории резания

Содержание лекционного курса

1.1. Общие сведения о процес-
сах резания.

Основные понятия резания (на примере токарной обра-
ботки): режим резания и его элементы; геометрия
срезаемого слоя; геометрия режущего клина токарного
резца. Необходимые условия осуществления процесса реза-
ния, главное движение и движение подачи. Основные
виды обработки материалов резанием - точение, сверле-
ние, строгание, фрезерование, протягивание, шлифование.
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1.2 Физические явления при
резании материалов

Процесс стружкообразования, виды деформации, виды стру-
жек. Явления при резании: нарост, наклеп, тепловыделе-
ния, вибрация, износ режущих инструментов. Физическая
сущность явлений, влияние различных факторов на интен-
сивность явлений, влияние каждого из них на процесс реза-
ния. Смазочно-охлаждающие жидкости: требования к ним",
виды и влияние их на процесс обработки.

1.3 Сопротивление
материалов резанию.

Схема сил, действующих на резец. Равнодействующая сила
сопротивления резанию и ее разложение. Действие состав-
ляющих сил сопротивления на инструмент, заготовку, ста-
нок. Влияние различных факторов (геометрии инструмента,
свойств материала заготовки и инструмента, режима реза-
ния, СОЖ) на силы резания. Формулы для расчета сил реза-
ния, мощность резания и мощность станка. Приборы для
измерения сил резания. Механический динамометр ДК-1.

1.4 Режим резания.

Последовательность назначения режима резания при то-
чении. Сбор информации о заготовке, станке, режущем
инструменте. Назначение числовых значений глубины,
подачи, скорости резания. Формулы для расчета скоро-
сти резания при точении. Влияние различных факторов
(стойкости инструмента, его геометрии, свойств материалов
заготовки и инструментов, глубины и подачи, смазочно-
охлаждающей жидкости) на скорость резания. Проверка
осуществимости выбранного режима резания. Понятие об
обрабатываемости. Обрабатываемость конструкционных
материалов (сталей, чугунов, цветных сплавов, пластмасс и
композиционных материалов).

1.5
Качество обработанной
поверхности при реза-
нии.

Понятие о качестве обработанной поверхности и его
основные характеристики. Влияние различных факторов
(режима резания, геометрии инструмента, обрабатывае-
мого материала, смазочно-охлаждающей жидкости) на
качество обработанной поверхности. Влияние качества
обработанной поверхности на эксплуатационные характе-
ристики деталей.

Темы практических/семинарских занятий (Основы теории резания)

1

Анализ влияния геометрии
режущего инструмента,
режима резания, материала
заготовки, СОЖ на показа-
тели качества обработан-
ной поверхности

Влияние различных факторов на шероховатость обработан-
ной поверхности, а именно (расчет):
- геометрические параметры инструмента;
- режимы резания;
- материалы заготовки;
- смазочно-охлаждающая жидкость.
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2
Влияние свойств неметал-
лических материалов на
режимы резания

Неметаллические материалы, их классификация (расчет):
- скорость резания;
- подача;
- глубина резания.

3

Конструкция и геометрия
металлорежущего инстру-
мента (токарного проход-
ного резца и сверла)

- основные сведения о поверхностях и геометрических па-
раметрах резцов различных типов;
- ознакомление с методами измерение геометрических па-
раметров резцов и приборами;
- приобретения навыков эскезирования резцов.

4 Геометрия рабочей части
фрезы

- сведения об основных частях и элементах различных ви-
дов фрез, их геометрических параметрах, элементах режи-
ма резания и срезаемого слоя;
- ознакомления с методами измерения геометрических па-
раметров фрез и приборами, применяемыми для этой цели;
- приобретения навыков эскезирования цилиндрических и
торцовых фрез.

5
Исследование физических
параметров процесса реза-
ния по корню стружки

- ознакомление с методикой исследования корня стружки;
- определение по корню стружки физических параметров
процесса резания.

6
Влияние различных факто-
ров на силу резания при
точении

- ознакомление с конструкцией приборов для измерения
сил резания;
- приобретение навыков определения сил резания, обра-
ботки экспериментальных данных и получения эмпириче-
ских зависимостей, характеризующих влияние силы реза-
ния режимов резания.

7
Влияние различных факто-
ров на температуру резания
при точении

- ознакомление с методами измерения температуры в зоне
резания;
- приобретения навыков определения температуры в зоне
резания, обработки экспериментальных данных и получе-
ния эмпирических зависимостей;
- установление влияния на среднюю контактную темпера-
туру зоны резания режимов резания.

8
Исследование износа рез-
цов и зависимость стойко-
сти от скорости резания

- ознакомление с характером износа резцов;
- приобретение навыков измерения износа;
- определение допустимой величины износа, с помощью
критерия оптимального износа;
- получение зависимости стойкости от скорости резания.

9

Определение элементов
режимов резания с исполь-
зованием нормативно-спра-
вочной литературы

- приобретение практических навыков определения режима
резания по нормативно-справочной литературе;
- ознакомление со структурой справочников.
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2 Станки и режущий
инструмент Содержание лекционного курса

2.1 Общая характеристика ме-
таллорежущих станков

Классификация станков по характеру выполняемых работ,
точности степени автоматизации, универсальности, массе.
Обозначение станков и показатели их качества. Функцио-
нальный состав станков: рабочие органы, приводы и несу-
щая система. Приводы ступенчатого и бесступенчатого ре-
гулирования. Классификация основных движений в
станках. Ряды частот вращения шпинделя и величин по-
дач станков. Элементарные механизмы шестеренных коро-
бок скоростей и подач. Кинематические схемы станков.
Факторы опасности при работе на станках.

2.2 Обработка на токарных
станках.

Виды выполняемых работ, типы станков. Используе-
мый режущий инструмент (резцы и специальный режущий
инструмент), расчет резцов на прочность и жесткость.
Устройство, кинематическая схема станка 16К20. Особен-
ности конструкций и кинематические схемы станков, при-
меняемых в школьных мастерских: ТВ-6, ТВ-7. Особен-
ности процесса резания при обработке на токарных
станках.

2.3 Обработка на сверлильных
и расточных станках.

Типы сверлильных станков и выполняемые на них работы.
Устройство и кинематические схемы вертикально-сверлиль-
ного напольного и настольного станков. Используемый ре-
жущий инструмент и приспособления. Типы и особенности
конструкции спирального сверла, зенкера и развертки. Их
геометрия и заточка. Комбинированные инструменты. Ти-
пы расточных станков: горизонтально-расточные, коорди-
натно-расточные, алмазно-расточные. Работы, выполняемые
на расточных станках, инструменты и приспособления. Осо-
бенности процесса резания при сверлении и растачивании.

2.4 Обработка на фрезерных
станках.

Сущность процесса фрезерования: схемы фрезерования,
элементы режима резания и особенности резания при фре-
зеровании. Виды работ, выполняемых на фрезерных
станках, типы станков. Кинематическая схема горизонталь-
но-фрезерного станка модели 6Р82Г. Устройство настоль-
ного фрезерного станка НГФ-101Ш1, применяемого в
школьных мастерских. Особенности конструкции и клас-
сификация фрез, их заточка. Приспособление к фрезерным
станкам. Устройство и кинематическая схема универсаль-
ной делительной головки. Работы, выполняемые с ее
применением.
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2.5 Обработка на строгальных и
протяжных станках.

Процесс резания при строгании: элементы режима реза-
ния, особенности обработки. Виды работ, выполняемых на
строгальных станках, типы станков. Особенности конструк-
ции строгальных резцов. Особенности процесса резания при
протягивании. Виды работ, типы станков Типы протяжек,
конструкция и геометрия режущей части инструмента.

Темы практических занятий( Станки и режуий инструмент)

1
Изучение токарно-винто-
резного станка (ТВ-6) 1
К62

- классификация и обозначение станка, показатели его ка-
чества;
- функциональный и конструктивный состав станка;
- классификация основных движений;
- кинематическая схема станка.

2 Коробка скоростей метал-
лорежущего станка (1К62)

- разработка структурной схемы и структурного графика
коробки скоростей;
- расчет максимальной и минимальной частоты вращения
шпинделя станка.

3 Изучение сверлильного
станка (2H136)

- классификация и обозначение станка, показатели его ка-
чества;
- функциональный и конструктивный состав станка;
- классификация основных движений;
- кинематическая схема станка.

4 Изучение фрезерного
станка

- классификация и обозначение станка, показатели его ка-
чества;
- функциональный и конструктивный состав станка;
- классификация основных движений;
- кинематическая схема станка.(Расчет)

5 Настройка делительной го-
ловки

- делительная головка, ее назначение;
- изучение конструкции делительной головки;
- назначение делительной головки и расчет для конкретной
обработки.

Заочная форма обучения
№ Наименование раздела

дисциплины Содержание

1 Основы теории реза-
ния

Содержание лекционного курса

1.1
Физические явления при
резании материалов. Ре-
жимы резания. Инстру-
ментальные материалы.

Процесс стружкообразования, виды деформации, виды
стружек. Явления при резании: нарост, наклеп, тепловыделе-
ния, вибрация, износ режущих инструментов. Физическая
сущность явлений, влияние различных факторов на интенсив-
ность явлений, влияние каждого из них на процесс резания. Сма-
зочно-охлаждающие жидкости: требования к ним", виды и влия-
ние их на процесс обработки.

Темы практических/семинарских занятий
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1 Определение элементов
режима резания

Определение режимов резания по нормативно-справочной ли-
тературе, а именно (расчет):
- выбор материала режущей части инструмента;
- определение оптимальной геометрии инструмента;
- назначение глубины резания;
- выбор подачи;
- определение скорости резания;
- корректировка элементов режима резания;
- проверка выбранного режима резания по мощности станка;
- определение машинного времени.

2

Конструкция и геомет-
рия металлорежущего
инструмента (токарного
проходного резца и свер-
ла)

- основные сведения о поверхностях и геометрических пара-
метрах резцов различных типов;
- ознакомление с методами измерение геометрических пара-
метров резцов и приборами;
- приобретения навыков эскезирования резцов.

2 Станки и режущий
инструмент

Содержание лекционного курса

2.1
Обработка на токарных,
сверлильных, расточ-
ных, фрезерных станках.

Процесс стружкообразования, виды деформации, виды
стружек. Явления при резании: нарост, наклеп, тепловыделе-
ния, вибрация, износ режущих инструментов. Физическая
сущность явлений, влияние различных факторов на интенсив-
ность явлений, влияние каждого из них на процесс резания. Сма-
зочно-охлаждающие жидкости: требования к ним", виды и влия-
ние их на процесс обработки. Типы сверлильных станков и вы-
полняемые на них работы. Устройство и кинематические схемы
вертикально-сверлильного напольного и настольного станков.
Используемый режущий инструмент и приспособления. Типы и
особенности конструкции спирального сверла, зенкера и раз-
вертки. Их геометрия и заточка. Комбинированные инструмен-
ты. Типы расточных станков: горизонтально-расточные, коор-
динатно-расточные, алмазно-расточные. Работы, выполняемые
на расточных станках, инструменты и приспособления. Особен-
ности процесса резания при сверлении и растачивании. Режи-
мы. Сущность процесса фрезерования: схемы фрезерования,
элементы режима резания и особенности резания при фрезе-
ровании. Виды работ, выполняемых на фрезерных станках, ти-
пы станков. Кинематическая схема горизонтально-фрезерного
станка модели 6Р82Г. Устройство настольного фрезерного
станка НГФ-101Ш1, применяемого в школьных мастерских.
Особенности конструкции и классификация фрез, их заточка.
Приспособление к фрезерным станкам. Устройство и кинема-
тическая схема универсальной делительной головки. Ра-
боты, выполняемые с ее применением.

Темы практических занятий
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1
Изучение токарно-вин-
торезного станка (ТВ-6)
1 К62

- классификация и обозначение станка, показатели его каче-
ства;
- функциональный и конструктивный состав станка;
- классификация основных движений;
- кинематическая схема станка.

2 Изучение сверлильногостанка (2H136)
классификация и обозначение станка, показатели его качества;
- функциональный и конструктивный состав станка;
- классификация основных движений;
- кинематическая схема станка

5.3 Тематика практических (семинарских, лабораторных) занятий и пере-
чень заданий

Таблица 4.
№
п

/п

Тема практического
(семнарского) занятия

Задания (или вопросы
для обсуждения на сем.заня-

тии)

Форма от-
чётности Ли-

тера-
тура

1
1

Анализ влияния геометрии
режущего инструмента, ре-
жима резания, материала
заготовки, СОЖ на показа-
тели качества обработанной

1.Какоевлияние оказывает
геометрические параметры
инструмента на шерохова-
тость обработанной поверх-
ности?;
2.Как влияет режимы резания
на шероховатость обработан-
нойповерности?;
3. Объяснить влияние мате-
риалы заготовки на шерохо-
ватость обработанной по-
верхности?;
4.Влияние смазочно-охла-
ждающей жидкости на ше-
роховатость бработанной по-
верхности

ПР К
Кур-
банов
А.З. и
др.Рез
ани-
ема-
тери-
а-

лов:У
чеб-
ник-
Ма-
хач-
ка-

ла:Из-
дател-
ство
ДГПУ
,2018-
76с.

1
.2

Влияние свойств неметалли-
ческих материалов на режи-
мы резания

1.Охарактеризоватьнеметал-
лические материалы, их клас-
сификация .
2.Влияние свойств неметали-
ческих материалов на ско-
рость резания;

ПР -
//-
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3.Влияниесвойств неметали-
ческих материалов на пода-
чу;
4. Влияние свойств немета-
лических материалов на глу-
бину резания.

3
3

Конструкция и геометрия
металлорежущего инстру-
мента (токарного проходно-
го резца и сверла)

Дать:
-основные сведения о поверх-
ностях и геометрических па-
раметрах резцов различных
типов;
- ознакомление с методами
измерение геометрических
параметров резцов и прибо-
рами;
- приобретения навыков эс-
кезирования резцов.

ПР \
-//-

4
4 Геометрия рабочей части

фрезы

Дать:
- сведения об основных ча-
стях и элементах различных
видов фрез, их геометриче-
ских параметрах, элементах
режима резания и срезаемого
слоя;
- ознакомления с методами
измерения геометрических
параметров фрез и прибора-
ми, применяемыми для этой
цели;
- приобретения навыков эс-
кезирования цилиндрических
и торцовых фрез.

ПР -
//-

5
5

Исследование физических
параметров процесса реза-
ния по корню стружки

- ознакомление с методикой
исследования корня стружки;
- определение по корню
стружки физических пара-
метров процесса резания.

ПР -
//-

6
6

Влияние различных факто-
ров на силу резания при то-
чении

- ознакомление с конструк-
цией приборов для измере-
ния сил резания;
- приобретение навыков
определения сил резания,
обработки эксперименталь-
ных данных и получения эм-
пирических зависимостей,
характеризующих влияние
силы резания режимов реза-
ния.( Результаты занести в
табл.).

ПР -
//-

7
7

Влияние различных факто-
ров на температуру резания

- ознакомление с методами
измерения температуры в

ПР -
//-
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при точении зоне резания;
- приобретения навыков
определения температуры в
зоне резания, обработки экс-
периментальных данных и
получения эмпирических за-
висимостей;
- установление влияния на
среднюю контактную темпе-
ратуру зоны резания режи-
мов резания.(Резултаты за-
нести в табл.).

8
8

Исследование износа резцов
и зависимость стойкости от
скорости резания

- ознакомление с характером
износа резцов;
- приобретение навыков из-
мерения износа;
- определение допустимой
величины износа, с помощью
критерия оптимального из-
носа;
- получение зависимости
стойкости от скорости реза-
ния.(Резултаты занести в
табл.).

ПР -
//-

9
9 Определение элементов ре-

жимов резания с использо-
ванием нормативно-справоч-
ной литературы

- приобретение практических
навыков определения режи-
ма резания по нормативно-
справочной литературе;
- ознакомление со структу-
рой.(Резултаты занести в
табл.).

ПР -
//-

1
10

Изучение токарно-винторез-
ного станка (ТВ-6) 1 К62

- классификация и обозначе-
ние станка, показатели его
качества;
- функциональный и
конструктивный состав
станка;
- классификация основных
движений;
- кинематическая схема
станка.

ПР -
//-

1
11

Коробка скоростей металло-
режущего станка (1К62

-разработка структурной схе-
мы и структурного графика
коробки скоростей;
- расчет максимальной и ми-
нимальной частоты враще-
ния шпинделя станка.

ПР -
//-

1
12

Изучение сверлильного
станка (2H136)

- классификация и обозначе-
ние станка, показатели его
качества;
-функциональный и

ПР -
//-
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конструктивный состав
станка;
-классификация основных
движений;
-кинематическая схема
станка

1
13

Изучение фрезерного станка -классификация и обозначе-
ние станка, показатели его
качества;
-функциональный и
конструктивный состав
станка;
-классификация основных
движений;
-кинематическая схема
станка(Расчет)

ПР -
//-

1
14

Настройка делительной го-
ловки

-делительная головка, ее на-
значение;
-изучение конструкции дели-
тельной головки;
-назначение делительной го-
ловки и расчет для конкрет-
ной обработки.

ПР -
//-

5.4.Задания самостоятельной работы
Таблица 5.

№
п/п

Раздел (тема)
программы

Коли-
чество
часов

Задания для
самостоятельного вы-

полнения

Фор
ма отчет-
ности

Ли
тература

1
1

Общие сведения о про-
цессах резания

4 (6)

Определить основные
понятия о резании мате-
риалов

Расчетная
работа, ре-
ферат

Курбанов
А.З. и
др.Реза-
ниемате-
риа-
лов:Учеб-
ник -Ма-
хачка-
ла:Изда-
телство
ДГПУ,20
18-76с и
др.

2
2

Физические явления
при резании материа-
лов

4 (6) Определить физическую
сущность явлений, влия-
ния различных факторов
на процесс резания

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

3
3

3

Сопротивление мате-
риалов резанию

4 (6) Определить силу, дей-
ствующую на резец и на
заготовку

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

4Инструментальные ма- 4 (6) Основные требования к Расчетная //-
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4 териалы инструментальным ма-
териалам

работа, ре-
ферат

5
5

Режим резания 4 (10) Определение элементов
режимов резания при
конкретной обработке

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

6
6

Качество обработан-
ной поверхности при
резании.

4 (6) Понятие о качестве об-
работанной поверхности,
его основные характери-
стики, факторы

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

7 Обработка на токар-
ных станках

4 (6) Расчет кинематическис-
схем токарных станков

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

8
8

Обработка на свер-
лильных и расточных
станках

4 (6) Расчет кинематических
схем сверлильных и рас-
точных станков

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

9
9

Обработка на фрезер-
ных станках

4 (6) Расчет кинематической
схемы горизонтально-
фрезерного станка моде-
ли 6Р

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
10

Обработка на строгаль-
ных и протяжных
станках

4 (6) Определение элемента
режима резания при
строгании и протягива-
нии

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
11 Исследование физи-

ческих параметров
процесса резания по
корню стружки

4 (8) Выявление зависимости
усадки стружки от ско-
рости резания и перед-
него уМетодика расчета
элементов режима реза-
ния гла инструмента

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
12

Определение элемен-
тов режимов резания с
использованием нор-
мативно-справочной
литературы

4 (6) Методика расчета эле-
ментов режима резания

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
13

Коробка скоростей ме-
таллорежущего станка
(1К62

4 (8) Выполнение структур-
ной схемы и структурно-
го графика коробки ско-
ростей станка 1К62

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
14 Работа №5. Настройка

делительной головки

4
(6)

Расчет делительной го-
ловки для конкретной
обработки изделия (ко-
леса)

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

1
15

Автоматизация обра-
ботки материалов реза-
нием.

4
(6)

Основные этапы автома-
тизации, применяемое
оборудование

Расчетная
работа, ре-
ферат

//-

5.5.Темы рефератов

Темы рефератов



19

1. Обработка материалов резанием и ее значение в современном произ-
водстве.
2. Роль отечественных ученых в создании и развитии науки «Резание ме-
таллов, станки и инструменты».

3. Взаимодействие его с другими дисциплинами.
4. Общие сведения о процессе резания.
5. Процесс стружкообразования, виды деформации, виды стружек.
6. Последовательность назначения режима резания при точении.
7. Проверка осуществимости выбранного режима резания.
8. Качество обработанной поверхности.
9. Обработка резанием древесины вдоль, поперек волокон и в тангенциальном
направлении.

10.Приводы ступенчатого бесступенчатого регулирования.
11.Устройство, кинематическая схема станка 16К20
12.Комбинированные инструменты.
13.Устройство настольного фрезерного станка НГФ-101Ш1,применяемого в
школьных мастерских.

14.Особенности конструкции строгальных резцов.
15.Типы протяжек, конструкция и геометрия режущей части инстру-
мента.

16.Абразивные материалы, абразивные инструменты.
17.Краткие сведения об устройстве зубофрезерного станка.
18.Обработка на деревообрабатывающих станках.
19. Применяемое оборудование при автоматизации обработки.
20. Оборудование и особенности процессов и явлений, протекающих при
обработке.

6. Фонд оценочных средст для проведения промежуточной аттестации
обучающихся по дисциплине ( модулю)

1.УК-1. Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез информации, приме-
нять системный подход для решения поставленных задач;

2.ПК-1 Способен нести ответственность за собственную профессиональную компетент-
ность по профилю осваиваемой образовательной программы;

3.ПК-2) способен конструировать содержание образования в предметной области в соот-
ветствии с требованиями ФГОС основного и среднего общего образования, с уровнем раз-
вития современной науки и с учетом возрастных особенностей обучающихся;

4.ПК-3.способен осуществлять обучение учебному предмету, включая мотивацию учебно-
познавательной деятельности, на основе использования современных предметно-методи-
ческих подходов и образовательных технологий.
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5.(ПК5) способен обеспечить создание инклюзивной образовательной среды, реализующей
развивающий и воспитательный потенциал учебного предмета, разрабатывать индивиду-
ально-ориентированные корректированные направления учебной работы;
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6.1.2.Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (моду-
лю)

1)Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной программы

Компетенция
Л1.1 Л1.2 Л1.3 Л1.4 Л1.5 Л1.6 Л1.7

ЛБ1.1

ЛБ1.2 ЛБ1.3 ЛБ1.4 ЛБ1.5 ЛБ1.6 ЛБ1.7 Л2.1 Л2.2 Л2.3 Л2.4 Л2.5 Л2.6 Л2.7 Л2.8 ЛБ2.1 ЛБ2.2 ЛБ2.3 ЛБ2.4 ЛБ2.5

ПСК11-
+ + +

ПСК13 +
+ + + + + + + + + + + + + +

ПСК14
+ + + + + + + + + + + + + + + + + +

ОПК 1
+ + + + + + +

+
+ + + + + + + + + + + + + + + + + + +

2)ПРИМЕРЫ ТЕСТОВЫХ ЗАДАНИЙ ДЛЯ ОЦЕНКИ КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУ-
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ЛЯ)
ВАРИАНТ № 1
1.Что такое стойкость режущего инструмента:

А. Способность резать при определенных силах резания
Б. я непрерывной работы от заточки до заточки
В.Условия работы

2.В каких единицах измеряется стойкость режущего инструмента:
А. Минутах
Б. Секундах
В. Часах

3. Какой период эксплуатации режущего инструмента сопровождается быстрым износом:
А. Начальный
Б. Средний
В. Конечный

4. Как зависит задний угол резца с увеличением твердости обрабатываемого материала:
А. Увеличивается
Б. Уменьшается
В. Не зависит от твердости

5. Как зависти скорость резания от глубины резания:
А. Прямопропорционально
Б. Обратнопрапорционально
В. Не зависит
Г. Функционально

6. Как изменяется скорость резания с увеличением твердости обрабатываемого материала:
А. Увеличивается
Б. Уменьшается
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В. Не зависит
7. Как зависит скорость резания от подачи:

А. Прямопропорционально
Б. Обратнопропорционально
В. Не зависит
Г. Функционально

8. Каким образом учитывается материал режущего инструмента при
нахождении скорости резания:

А. Коэффициентом
Б. Стойкостью инструмента
В. Твердостью режущей части инструмента

9. Как учитывается применение СОЖ при определении скорости резания:
А. Не учитывается
Б. Стойкостью инструмента
В. Поправочным коэффициентом

10.В каком случае применяется отрицательный передний угол резания:
А. При обработке твердых хрупких материалов
Б. При высоких скоростях резания
В. При обработке мягких материалов

ВАРИАНТ № 2
1. Какое движение в токарных станках является главным:

А.Движение суппорта вдоль заготовки
Б.Движение резца в осевом направлении заготовки
В. Вращение заготовки

2.Какое движение является главным при фрезировании:
А. Движения стола вдоль и поперек
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Б.Движение стола вверх, вниз
В. Вращение фрезы

3 . Какое движение является главным при сверлении на токарном станке:
А. Перемещение сверла
Б. Вращение сверла
В. Вращение заготовки

4.0т чего зависит количество скоростей вращения шпинделя токарно-винторезного станка:
А. От минимального и максимального диаметра обрабатываемых заготовок
Б. От размера станка
В. От точности станка

5.При каких работах связка шлифовального круга должна быть наиболее прочной:
А. При чистовом шлифовании

Б. При черновом шлифовании
В. При всех видах шлифования
6. Какой вид обработки дает наибольшую чистоту поверхности:
А. Точение.
Б. Сверление.
В. Зенкерование.
7. При каком виде обработки наибольшая частота поверхности:
А. Зенкерование.
Б. Развертывание.
В. Протягивание.
8. Какой вид обработки происходит с наименьшим сечением стружки:
А. Чистовое точение.
Б. Шлифование.
В. Полирование.
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9. В каких единицах измеряется скорость шлифования:
А. м\мин.
Б. м\с.
В. км\ч.
10. Какие металлорежущие инструменты позволяют обрабатывать закаленные детали:
А. Фрезерование.
Б. Строгание.
В. Шлифование.

ВАРИАНТ № 3
1. За счет чего улучшаются свойства материалов при их легировании:
А. За счет свойств легирующего элемента.
Б. За счет изменения кристаллической решетки основного материала.
В. За счет наклепа.
2.Какие свойства улучшают легирующий элемент Хрома:
А. Улучшает жаропрочность.
Б. Улучшает жидкотекучесть.
В. Увеличивает прокаливаемость.
3.Какого материала больше в Т15К6:
А. Карбида титана
Б. Кобальта.
В. Карбид вольфрама.
4. Какую температуру допускает минералокерамический материал:
А. 700-800 С.
Б. 1100-1200 С.
В. 1200-1300 С.
5. Какую температуру допускают быстрорежущие материалы:
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А. 550-600 С
Б. 600-800 С
В. 800-1000 С.
6. Какую температуру допускают, легированные инструментальные стали:
А. 550-600 С.
Б. 250-300 С.
В. 300-400 С.
7. Какой материал является основой для приготовления минерал-окирамического материала:
А. Карбид вольфрама
Б. Окись алюминия.
В. Кварц.
8. В каких единицах измеряется глубина резания:
А. метрах.
Б. мм.
В. м\мин.
9. В каких единицах измеряется скорость резания:
А. м\с
Б. м\мин.
В. мм\с.
10. В каких единицах измеряется подача:
А. м\мин.
Б. мм\мин.
В. мм\об.
ВАРИАНТ № 4
1. Какие свойства обрабатываемого материала приводят к необходимости увеличивать задний угол резца:
А. Жидко текучесть
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Б. Прочность на разрыв.
В. Твердость.
2. Какие свойства обрабатываемого материала требуют увеличение переднего угла резца:
А. Прочность на разрыв.
Б. Твердость.
В. Удельный вес.
3. Угол резания при увеличении заднего угла резца:
А. Увеличивается.
Б. Уменьшается.
В. Остается постоянным.
4. Отчего зависит усадка стружки:
А. От материала резца.
Б. От обрабатываемого материала.
В. От геометрии резца.
5. Какое количество тепла отводится со стружки:
А. 20-40 %.
Б. 40-50 %.
В. 50-80 %
Г. 3-5 %.
6. Какое количество тепла отводится в заготовку:
А. 20-30%.
Б. 10-20 %.
В. 3-10 %.
7. Какое количество тепла отводится в атмосферу:
А. 1-2%
Б. 15-30 %.
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В. 50-60 %.
8. По какой поверхности происходит основной износ резца:
А. По передней.
Б. По задней.
9. На чем основан структурный анализ при изучении тепловых явлений при резании:
А. На изменении прочности резца.
Б. На изменении цвета передней поверхности резца.
В. На основании фазовых и структурных изменениях в поверхностном слое.
10. Для чего нужен конический хвостовик сверла:
А. Для центрирования сверла.
Б. Для передачи крутящего момента.
В. Для удобства изготовления.
ВАРИАНТ № 5
1. Для чего нужна лапка конического хвостовика:
А. Для передачи крутящего момента.
Б. Для выбивания сверла из патрона.
В. Для удобства изготовления.
2. Сколько режущих кромок у сверла:
А. 1.
Б. 2.
В. 3.
Г. 4.
3. Чем определяется количество ленточек у сверла:
А. Длиной сверла.
Б. Диаметром сверла.
В. Количеством режущих кромок.
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4. Для чего производят подточку перемычки:
А. Для уменьшения крутящего момента.
Б. Для уменьшения осевой силы.
В. Для лучшего образования стружки.
5. Где размещены стружко-разделительные канавки:
А. На ленточке.
Б. На перемычке.
В. На режущей кромке.
6. Чем определяется величина необходимая на врезание сверла в заготовку:
А. Обрабатываемым материалом.
Б. Материалом сверла.
В. Диаметром и углом при вершине сверла.
7. При каком виде обработки наименьшее сечение стружки:
А. Точение.
Б. Сверление.
В. Зенкерование.
8. При каком виде обработке наименьшее сечение стружки:
А. Зенкерование.
Б. Развертывание.
В.Протягивание.
9. При каком виде обработке наименьшее сечение стружки:
А. Шлифование.
Б. Развертывание.
В.Протягивание.
10. При каком виде обработки наибольшая чистота поверхности:
А. Шлифование.
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Б. Чистое точение.
В.Полирование.

Ключи:
ВАРИАНТ № 1: -1-Б, 2-А, 3 -А,Б, 4-Б, 5 -Г, 6 -Б, 7 -Г, 8-Б, 9-В, 10-А

ВАРИАНТ № 2: 1-В, 2-В, 3-Б, 4-А, 5-А, 6 – В. 7 – В. 8 – В. 9 – Б. 10 – В.
ВАРИАНТ № 3: 1 – Б, 2 – В, 3 – В, 4 – Б, 5 – А, 6 – Б, 7 – Б, 8 – Б, 9 – Б, 10 – В
ВАРИАНТ № 4: 1 – В, 2 –Б , 3 – В, 4 – Б, В. 5 – В. 6 – В. 7 – А. 8 –А. 9 –В, 10-А,Б
ВАРИАНТ № 5:1 – Б. 2 – Б. 3 – Б. 4 – Б. 5 – В. 6 – Г. 7 – В. 8 – В. 9 – А. 10 – В.

i.
6.2.1ВОПРОСЫ ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ) ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
ОБУЧАЮЩИХСЯ (ЗАЧЕТ)

1. Значение обработки конструкционных материалов резанием в машиностроении.
2. Общая характеристика видов обработки конструкционных материалов резанием (точение, сверление, фрезеров).
3. Режущие инструменты при обработке конструкционных материалов резанием.
4. Материалы, применяемые для изготовления режущего инструмента.
5. Стойкость инструмента.
6. Износ режущего инструмента и его восстановление.
7. Резание клином, виды стружки, основные узлы.
8. Конструкция проходного резца, углы, их назначение.
9. Тепловые явления при точении.
10.Виды движений при токарной обработке. Процесс точения.
11.Силы, возникающие при точении. Сила резания P=PX+Py+Pz;
12.Скорость резания при точении.
13.Машинное время при точении.
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14.Порядок назначения режимов резания при точении.

15. Виды резцов при точении. Чистовые резцы.
16. Сверление, движения необходимые при сверлении. Сверление на токарных станках.
17. Сверла, конструкция, назначение его элементов, углы.
18. Силы резания при сверлении.
19. Заточка сверла, подточка перемычки, ленточки, двойная заточка.
20.Фрезерование. Виды движений при фрезеровании (подача, глубина резания, способность резания).
21. Виды фрез при фрезировании( попутное, встречное ).
22. Скорость резания при фрезировании.
23. Силы резания при фрезировании.
24. Нарезание резьб на токарных станкх.
25. Нарезание резьб фрезерованием.
26.Зубонарезание (метод копирования, обкатки, огибание).
27.Зубонарезание (метод копирования, обкатки, огибание).
28. Шлифование. Назначение особенности процесса.
29. Виды шлифовальных кругов и их назначение.
30. Абразивные материалы. Зернистость.
31. Связки. Их назначение, требование к ним, характеристики: твердость, структура круга.
32. Наружное круглое шлифование, режимы.
33. Шлифование способом поперечной подачи, глубинное
34. Машинное время при шлифовании.
35.Бесцентровое шлифование.
36.Силы резания при шлифовании.
37.Охлаждение при шлифовании.
38.Отделочные операции (основные понятия).
39.Протягивание. Назначение, общее представление.
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40.Конструкция протяжек, прошивок.
41.Общее устройство токарно-винторезного станка (назначение узлов, движений).
42.Коробка передач токарно-винторезного станка по кинематической схеме.
43.Коробка подач токарно-винторезного станка, гитара сменных шестерен.
44.Общее устройство фрезерных станков, назначение основных узлов и механизмов.
45.Главное движение фрезерного станка (по схеме).
46.Вспомогательное движение при фрезеровании (по схеме).

6.2.2. ПОРТФОЛИО
(семестровое задание)

1.Структура портфолио (инвариантные и вариативные части):
1.1 Лекционный курс
1.2 Лабораторные работы
1.3Терминологический словарь

3)Описание показателей и критериев оценивания компетенций ,описание шкал оценивания

УК - 1С п о с о б е н
осуществлять по-
иск, критический
анализ и синтез
информации, при-
менять системный
подход для реше-
ния поставленных
задач.

Демонстрирует знание особенностей
системного и критического мышления и го-
товность к нему;

Применяет логические формы и про-
цедуры, способен к рефлексии по поводу
собственной и чужой мыслительной деятель-
ности;

Анализирует источник информации с
точки зрения временных и пространственных
условий его возникновения;

Анализирует ранее сложившиеся в
науке оценки информации;
Сопоставляет разные источники информа-
ции с целью выявления их противоречий

Недемонстрирует
знание особенностей
системного и критиче-
ского мышления и готов-
ность к нему.;

Нерименяет ло-
гические формы и про-
цедуры, способен к ре-
флексии по поводу соб-
ственной и чужой мыс-
лительной деятельности;

Незнает источ-
ник информации с точки
зрения временных и про-

Демонстри-
рует

знание особен-
ностей системного и
критического мышле-
ния и готовность к не-
му.;

Нерименяет ло-
гические формы и про-
цедуры, способен к
рефлексии по поводу
собственной и чужой
мыслительной деятель-
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ПК-
1способен осва-
ивать и исполь-
зовать базовые
научно-теоре-
тические зна-
ния и практи-
ческие умения
по предмету в
профессиональ-
ной деятельно-
сти.

Знать.: содержание, сущ-
ность, закономерности, принци-
пы и особенности изучаемых
явлений и процессов, базовые
теории в предметной обла-
сти;омерности, определяющие
место предмета в общей картине
мир;программы и учебники по
преподаваемому предмету;
основы общетеоретических дис-
циплин в объеме, необходимых
для решения педагогических,
научно-методических и органи-
зационно-управленческих задач
(педагогика, психология, воз-
растная физиология; школьная
гигиена; методика преподавания
предмета).

Уметь: анализировать ба-
зовые предметные научно¬тео-
ретические представления о
сущности, закономерностях,
принципах и особенностях изу-
чаемых явлений и процессов.

странственных условий
его возникновения;

Неанализирует
ранее сложившиеся в
науке оценки информа-
ции;

Сопоставляет
разные источники ин-
формации с целью вы-
явления их противоречий
и поиска достоверных
суждений.

.Неопределяет
совокупность взаимосвя-
занных задач, обеспечи-
вающих достижение по-
ставленной цели, исходя
из действующих право-
вых норм.;

Неопределяет ре-
сурсное обеспечение для
достижения поставлен-
ной цели;

Оценивает веро-
ятные риски и ограни-
чения в решении постав-
ленных задач.; .

Неопределяето-
жидаемые поставленных
задач.

Незнает: методи-
ку преподавания учеб-
ного предмета (законо-
мерности процесса его
преподавания; основные
подходы, принципы, ви-
ды и приемы современ-

ности;
Знает источник

информации с точки
зрения временных и
пространственных
условий его возникно-
вения;

Неанализирует
ранее сложившиеся в
науке оценки инфор-
мации;

Сопоставляет
разные источники ин-
формации с целью вы-
явления их противоре-
чий и поиска достовер-
ных суждений.

.Определяет со-
вокупность взаимосвя-
занных задач, обеспе-
чивающих достижение
поставленной цели,
исходя из действующих
правовых норм.;

Определяет ре-
сурсное обеспечение
для достижения постав-
ленной цели;

Оценивает ве-
роятные риски и огра-
ничения в решении
поставленных задач.; .

Определяет
ожидаемые поставлен-
ных задач.

Знает: методи-
ку преподавания учеб-
ного предмета (зако-
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Владеть: навыками понимания
и системного анализа базовых
научно-теоретических представ-
лений для решения профессио-
нальных задач.

ных педагогических тех-
нологий); условия вы-
бора образовательных
технологий для дости-
жения планируемых об-
разовательных результа-
тов обучения; теорию и
методы управления об-
разовательными систе-
мами, методику учебной
и воспитательной рабо-
ты, требования к осна-
щению и оборудованию
учебных кабинетов и
подсобных помещений к
ним, средства обучения и
их дидактические воз-
можности;

Неумееть: ис-
пользовать достижения
отечественной и зару-
бежной методической
мысли, современных
методических направле-
ний и концепций для
решения конкретных
задач практического ха-
рактера; разрабатывать
учебную документацию;
самостоятельно плани-
ровать учебную работу в
рамках образовательной
программы и осуще-
ствлять реализацию про-
грамм по учебному пред-
мету; разрабатывать тех-
нологическую карту уро-
ка, включая постановку

номерности процесса
его преподавания;
основные подходы,
принципы, виды и при-
емы современных пе-
дагогических техноло-
гий); условия выбора
образовательных тех-
нологий для достиже-
ния планируемых об-
разовательных ре-
зультатов обучения;
теорию и методы
управления образова-
тельными системами,
методику учебной и
воспитательной рабо-
ты, требования к осна-
щению и оборудова-
нию учебных кабине-
тов и подсобных поме-
щений к ним, средства
обучения и их дидак-
тические возможности;

умеет: исполь-
зовать достижения
отечественной и зару-
бежной методической
мысли, современных
методических направ-
лений и концепций для
решения конкретных
задач практического
характера; разрабаты-
вать учебную докумен-
тацию; самостоятельно
планировать учебную
работу в рамках образо-

( П К - 2 )
способен
конструировать
содержание об-
разования в
предметной об-
ласти в соответ-
ствии с требо-
ваниями ФГОС
основного и
среднего обще-
го образования,
с уровнем раз-
вития совре-
менной науки и
с учетом воз-
растных осо-
бенностей обу-
чающихся

ПК2.1. Знать приоритетные направления
развития образовательной системы
РФ, требования примерных образо-
вательных программ по учебному
предмету; перечень и содержатель-
ные характеристики учебной доку-
ментации по вопросам организации и
реализации образовательного процес-
са; теорию и технологии учета воз-
растных особенностей обучающих-
ся;программы и учебники по препо-
даваемому предмету.

ПК2.2. Уметь критически анализировать
учебные материалы предметной об-
ласти с точки зрения их научности,
психологопедагогической и методи-
ческой целесообразности использо-
вания; конструировать содержание
обучения по предмету в соответствии
с уровнем развития научного знания
и с учетом возрастных особенностей
обучающихся; разрабатывать рабо-
чую программу по предмету, курсу на
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основе примерных основных обще-
образовательных программ и обеспе-
чивать ее выполнение.

ПК2.3.Владеть навыками конструирования
предметного содержания и адаптации
его в соответствии с особенностями
целевой аудитории.

его задач и планирование
учебных результатов;
управлять учебными
группами с целью вовле-
чения обучающихся в
процесс обучения, моти-
вируя их учебно-позна-
вательную деятельность;
планировать и осуще-
ствлять учебный процесс
в соответствии с основ-
ной общеобразователь-
ной программой; прово-
дить учебные занятия,
опираясь на достижения
в области педагогиче-
ской и психологической
наук, возрастной физио-
логии и школьной гиги-
ены, а также современ-
ных информационных
технологий и методик
обучения; применять
современные образова-
тельные технологии,
включая информацион-
ные, а также цифровые
образовательные ресур-
сы; организовать само-
стоятельную деятель-
ность обучающихся, в
том числе исследователь-
скую;

использовать раз-
нообразные формы, при-
емы, методы и средства
обучения, в том числе по
индивидуальным учеб-

вательной программы и
осуществлять реали-
зацию программ по
учебному предмету;
разрабатывать техно-
логическую карту уро-
ка, включая постановку
его задач и планиро-
вание учебных ре-
зультатов; управлять
учебными группами с
целью вовлечения обу-
чающихся в процесс
обучения, мотивируя
их учебно-познаватель-
ную деятельность; пла-
нировать и осуще-
ствлять учебный про-
цесс в соответствии с
основной общеобразо-
вательной программой;
проводить учебные
занятия, опираясь на
достижения в области
педагогической и пси-
хологической наук,
возрастной физиологии
и школьной гигиены, а
также современных
информационных тех-
нологий и методик обу-
чения; применять
современные образо-
вательные технологии,
включая информаци-
онные, а также цифро-
вые образовательные
ресурсы; организовать

П К - 3
Способен осуще-
ствлять обучение
учебному предме-
ту, включая моти-
вацию учебно-по-
знавательной де-
ятельности, на
основе использо-
вания современ-
ных предметно-
методических под-
ходов и образова-
тельных техноло-
гий.

Знать:методику преподавания учебного
предмета (закономерности процесса его пре-
подавания; основные подходы, принципы,
виды и приемы современных педагогических
технологий); условия выбора образователь-
ных технологий для достижения планиру-
емых образовательных результатов обуче-
ния; теорию и методы управления образо-
вательными системами, методику учебной и
воспитательной работы, требования к осна-
щению и оборудованию учебных кабинетов
и подсобных помещений к ним, средства
обучения и их дидактические возможности;
Уметь:Уметь использовать достижения
отечественной и зарубежной методической
мысли, современных методических направ-
лений и концепций для решения конкретных
задач практического характера; разрабаты-
вать учебную документацию; самостоятель-
но планировать учебную работу в рамках
образовательной программы и осуществлять
реализацию программ по учебному предме-
ту; разрабатывать технологическую карту
урока, включая постановку его задач и пла-
нирование учебных результатов; управлять
учебными группами с целью вовлечения обу-
чающихся в процесс обучения, мотивируя их
учебно-познавательную деятельность; пла-
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нировать и осуществлять учебный процесс в
соответствии с основной общеобразователь-
ной программой; проводить учебные занятия,
опираясь на достижения в области педаго-
гической и психологической наук, возраст-
ной физиологии и школьной гигиены, а так-
же современных информационных техноло-
гий и методик обучения; применять совре-
менные образовательные технологии, вклю-
чая информационные, а также цифровые
образовательные ресурсы; организовать
самостоятельную деятельность обучающих-
ся, в том числе исследовательскую;
использовать разнообразные формы, прие-
мы, методы и средства обучения, в том числе
по индивидуальным учебным планам, уско-
ренным курсам в рамках федеральных
Владеть:современыми педагогическими
технологиями реализации компетентного
подхода с учетом возрастных и индивиду-
альных особенностей обучающихся; прави-
лами внутреннего распорядка; правилами по
охране труда и требования к безопасности
образовательной среды.

ным планам, ускоренным
курсам в рамках феде-
ральных

Невладеетсовре-
меными педагогически-
ми технологиями реали-
зации компетентного
подхода с учетом воз-
растных и индивидуаль-
ных особенностей обу-
чающихся; правилами
внутреннего распорядка;
правилами по охране
труда и требования к
безопасности образова-
тельной среды.

самостоятельную де-
ятельность обучающих-
ся, в том числе иссле-
довательскую;

использовать
разнообразные формы,
приемы, методы и сред-
ства обучения, в том
числе по индивидуаль-
ным учебным планам,
ускоренным курсам в
рамках федеральных

Владеет совре-
меными педагогически-
ми технологиями ре-
ализации компетент-
ного подхода с учетом
возрастных и индиви-
дуальных особенностей
обучающихся; прави-
лами внутреннего рас-
порядка; правилами по
охране труда и требо-
вания к безопасности
образовательной среды
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ПК5.1 Знать основные психолого-пе-
дагогические подходы к формированию и
развитию образовательной среды средствами
преподаваемого учебного предмета; правила
внутреннего распорядка; правило по охране
труда и требования к безопасности образова-
тельной среды.

ПК5.2 Уметь использовать потенциал
учебного предмета для раскрытия творческих,
интеллектуальных и др. способностей обуча-
ющихся; разрабатывать и проводить предмет-
ные олимпиады, конференции, предметные
игры и пр.; планировать специализированный
образовательный процесса для группы, класса
и/или отдельных контингентов обучающихся
с выдающимися способностями и/или особы-
ми образовательными потребностями на осно-
ве имеющихся типовых программ и собствен-
ных разработок с учетом специфики состава
обучающихся, уточнение и модификация пла-
нирования; использовать разнообразные фор-
мы, приемы, методы и средства обучения, в
том числе по индивидуальным учебным пла-
нам, ускоренным курсам в рамках федераль-
ных государственных образовательных стан-
дартов основного общего образования и сред-
него общего образования.
ПК5.3 Владеть способами проектирования
образовательной деятельности с целью ис-
пользования имеющихся условий для успеш-
ного развития обучающихся с разными об-
разовательными возможностями; навыками
организации и проведения занятий по учеб-
ному предмету с использованием возможно-
стей образовательной среды; технологиями
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ПК-5 способен
обеспечить со-
здание инклю-
зивной образо-
вательной сре-
ды, реализую-
щей развиваю-
щий и воспи-
тательный по-
тенциал учеб-
ного предмета,
разрабатывать
индивидуаль-
ноориентиро-
ванные коррек-
тированные
направления
учебной работы

диагностики причин конфликтных ситуаций,
их профилактики и разрешения
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П К - 2 )
способен
конструировать
содержание об-
разования в пред-
метной области в
соответствии с
требованиями
ФГОС основного
и среднего обще-
го образования, с
уровнем разви-
тия современной
науки и с учетом
возрастных осо-
бенностей обу-
чающихся

ПК2.1. Знать приоритетные направления
развития образовательной системы
РФ, требования примерных образо-
вательных программ по учебному
предмету; перечень и содержатель-
ные характеристики учебной доку-
ментации по вопросам организации и
реализации образовательного процес-
са; теорию и технологии учета воз-
растных особенностей обучающих-
ся;программы и учебники по препо-
даваемому предмету.

ПК2.2. Уметь критически анализировать
учебные материалы предметной об-
ласти с точки зрения их научности,
психологопедагогической и методи-
ческой целесообразности использо-
вания; конструировать содержание
обучения по предмету в соответствии
с уровнем развития научного знания
и с учетом возрастных особенностей
обучающихся; разрабатывать рабо-
чую программу по предмету, курсу на
основе примерных основных обще-
образовательных программ и обеспе-
чивать ее выполнение.

ПК2.3.Владеть навыками конструирования
предметного содержания и адаптации
его в соответствии с особенностями
целевой аудитории.
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3.1 Оценка работы с тестовыми заданиями:
0-50 % правильных ответов оценивается как «незачет»;
50-100% - « зачет»;
3.2.Методика балльно-рейтингового оценивания успеваемости сту-

дентов
Контроль и оценка учебных достижений студентов проводится по балльно-

рейтинговой системе с использованием кредитно-зачетных единиц. Итоговые
баллы по результатам изучения дисциплины основывается на интегральной
оценке всех видов учебной деятельности:

лекционные занятия (2 часа):
- неявка на занятия - 0;
-посещения занятий - 2 балла;
-активное участие в лекции -3 балла.

практические занятия (2 часа):
-неявка на занятия – 0;
-посещение занятий -2 балла;
-за выполнение домашней работы – 2 балла;
-за защиту лабораторной работы – 3 балла.

Дополнительные баллы ( бонусы):
- реферат – 1 балл;
-научный доклад 2 балла;
-публикация в печати 4 балла;
-участие в работе научного кружка -4 балла.
Минимальное количество баллов , необходимое для получения поло-

жительной оценки по данной дисциплине определено – 51 баллов.
После завершения изучения тем промежуточной и итоговой аттеста-

ции студенту представляется две недели для добора баллов.
Зачеты как отдельные виды учебной нагрузки не предусматриваются,

но проводятся как одна из форм добора баллов.
Шкала диапазонов итоговой оценки:
0 -50 баллов- «незачет»;
51 -100 баллов –« зачет»;
.

3.3.Методические
Оценка работы с тестовыми заданиями:

0-50 % правильных ответов оценивается как (не зачет);
51-100% правильных ответов оценивается как ( зачет);

Требования к оформлению портфолио
Критерии оценки:

- портфолио:
- оценка «зачет» - если выполнены 3 или более пунктов портфолио вы-
полнены

оценка «не зачет» если 2 или менее пунктов выполнены...................................;
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.....................................................................................................................
Критерии оценки на промежуточной аттестации

Критерии оценки:

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если более 51% ответов
верны;

-оценка «не зачтено» выставляется студенту, если менее 50% ответов
верны

4) Методические рекомендации для обучающихся и преподавателей
по использованию ФОС

7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходи-
мой для освоения дисциплины (модуля)

№
п/п Наименование литературы Местонахо-

ждение
Кол.эк-
земпля-
ров

Основная литература
1

2

3

4

5

6
7

8

9

Металлорежущие станки: Учебник для нач. проф. образова-
ния / Б.И.черпаков, Т.А.Альперин. – М.: Издательский центр
«Академия», 2003. – 368 с.
Верешака А.С. Резание материалов. Учебник для вузов.
М.Высшая школа 2009-535с.
Технология выполнения творческих производственно-тех-
нических проектов по дисциплине «Технология» (Учебное
пособие для студентов ТЭФ, Махачкала.: ДГПУ, 2011
г.122стр.)
Технология обработки материалов: Учебник для студ. Учре-
ждений сред.проф. образования / Александр Александрович
Черепахин. – М.: Издательский центр «Академия», 2004. –
272 с.
САПР технологических процессов : учебник для студ.высш.
учебн.заведений / А.И.Кондаков. – М.: Издательский центр
«Академия», 2007. – 272 с.
Проектирование автоматизированных участков и цехов:
Учебн.длямашиностроит. Спец. вузов /В.П. Вороненко,
В.А.2-у издание, испр. – М.: Высш.шк., 2000 – 272 с.
Курбанов А.З., Научное обоснование прогрессивной техно-
логии нарезания внутренней резьбы в труднообрабатывае-
мых материалах. Монография. Махачкала ДГПУ 2012-108с.
Лабораторный практикум по дисциплине «Резание матери-
алов, станки и инструменты». Махачкала, 2009-120с.

Библиотека
ТЭФ

5

5

10

50

15

20

45

30

25

30
Дополнительная литература
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8. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Ин-
тернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

http://iprbookshop.ru.
www.biblio-online.ru
http://e.lanbook.com/books/
http://www.polpred.com.
eLIBRARY.RU
http://booksee.org
http://pedlib.ru/
http://bookap.info/
http://www.i-u.ru/biblio/
http://www.universalinternetlibrary.ru
http://www.rvb.ru/
http://www.lib.ru/
http://feb-web.ru
http://www.infoliolib.info/
http://www.rsl.ru/
uisrussia.msu.ru
www.journals.cambridge.org
http://mybrary.ru

1

2

3

4

5

6

7
8

Денежный П.М. и др. Токарное дело. М., Высшая школа,
1979
Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М., Высшая шко-
ла, 1988
Винников И.З. Сверлильные станки и работа на них. М.,
Высшая школа, 1988
Курочкина Л.Ф. Методическое руководство к выполне-
нию курсового проекта по курсу "Резание материалов,
станки и инструменты". Ростов, 1984
Зезюлько А.В., Мазуров А.Я., Гшиянц Р.Э. Дисциплина «Автомати-
зация ТП. Методическое руководство по практическому занятию.
Определение зависимости между факторами, определяющими про-
цесс резания на компьютере (для студентов ФТиП специальность
«030600- Технология и предпринимательство - Ростов-на-Дону: Ми-
нистерство просвещения РГПУ факультет Технологии и предприни-
мательства-14с.
Чернов Н.Н. Металлорежущие станки. М., Высшая школа,
1988.
Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М., Высшая шко-
ла, 1988.
Курочкина Л.Ф. Методическое руководство к выполнению
курсового проектапо курсу «Резание материалов, станки и
инструменты».

5

5

10

15

15

20

10
25

http://iprbookshop.ru/
http://www.biblio-online.ru
https://docviewer.yandex.ru/r.xml?sk=y70c94d7a3b826d00c12f8b0d5a7c5a6f&url=http%3A%2F%2Fe.lanbook.com%2Fbooks%2F
http://www.polpred.com
http://bookap.info/
http://www.i-u.ru/biblio/
http://www.universalinternetlibrary.ru
http://www.rvb.ru/
http://www.lib.ru/
http://feb-web.ru
http://www.infoliolib.info/
http://www.rsl.ru/
http://uisrussia.msu.ru/
http://www.journals.cambridge.org/archives
http://mybrary.ru/
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9. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины
1. Курбанов А.З., Магомедова М.А. – Курсовой проект по Резанию материа-
лов, станки и инструменты. Уч. пос. для студентов ТЭФ, Махачкала: ДГПУ,
2015г.- 53с. ;
2.Курбанов А.З. и др. Учебник.Резание материалов-Махачкала: Изд-во
ДГПУ,2018-76с

10. Перечень информационных технологий, используемых при осуще-
ствлении образовательного процесса по дисциплине (модулю), вклю-
чая перечень программного обеспечения и информационных справоч-
ных систем (при необходимости)

Система тестирования АСТ 2000
Microsoftoffice 2007, 2010
Операционная система Microsoft, WindowsXPSP 3,7;

11. Материально-техническое обеспечение дисциплины
Дисциплина располагает соответствующим учебно-лабораторным обо-

рудованием, требуемым согласно ФГОС ВПО. Станки, инструменты, при-
способления (оснастка), материалы для обработки, плоскостные и объемные
наглядные пособия (плакаты), макеты, действующие модели, лабораторные
установки.

ПЕРЕЧЕНЬ НАГЛЯДНЫХ ПОСОБИЙ ПО ДИСЦИПЛИНЕ
(лаборатория резания материалов)

1. Кинематическая схема и станок ТВ 6 - 9 станков
2. Плакат: режущие инструменты (фреза, резец, протяжка, сверло, шли-

фовальный круг и т.д.) – 50 штук
3. Настольный фрезерный станок НГФ-101Ш1 – 2 станка
4. Строгальные резцы (особенности конструкции).
5. Протяжки и прошивки.
6. Абразивные материалы, абразивные инструменты.
7. Деревообрабатывающие станки – 4 станка
8. Виды токарных резцов.
9. Плакат: износ резцов.
10. Плакат и макет: проходного резца и основные его параметры.
11. Сверлильный настольный станок – 2 станка
12. Плакат: Устройство сверла (основные углы)
13. Планшет режущих и измерительных инструментов – 10 шт.
14. Комплект плакатов (металлорежущие станки) – 2 компл.


